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L'invention est relative a des contacts d' appareillage electrique, en parti- 
culler pour sectionneurs. Un tel appareillage comporte souvent des pieces mobiles 
supportant un contact male et un contact femelle cooperant en fin de fermeture. 
Pour r§duire l'inertie des pieces mobiles on est conduit frSquemment a les 
5 all6ger et a utiliser des pieces en aluminium ou en alliage d' aluminium. Mais 
pour obtenir Line faible resistance des pieces actives de contact il convient 
nsanmoins d' utiliser des pieces en cuivre recouvert d'argent. D'autre part, pour 
accroitre la resistance aux efforts glectrodynamiques qui augmente avec le nombre 
des points de contact il est d' usage de fragmenter l'une des pieces de contact 
10 en plusieurs elements. 

L'invention a pour but la mise en oeuvre d'un sectionneur economique, de 
haute qualite comportant de faibles resistances de contact, une reduction du poids 
des metaux onereux et des temps de montage. 

L'invention a pour objBt un assemblage de contacts male et femelle d'appa- 
15 reillage en metal a haute conductibilite electrique, months sur supports m6tal- 
liques ledgers et mobiles, caracterise par le fait que le moyen de liaison de 
1* assemblage entre un contact et son support comporte une soudure par friction - 

Selon une caractSristique le mat§riau du contact est du cuivre recouvert 
d'argent, tandis que le matBriau du support est constitus par de 1' aluminium 
20 ou un alliage d' aluminium. 

Selon une caractSristique le contact femelle est fragments en plusieurs 
lames de contact separees par une fente longitudinale . 

Selon unB autre caracteristique cette fente est prolongee sur le support des 
lames dB contact. 

25 Les caracteristiques et avantages de l'invention apparaltront dans les divers 

exemples de realisation selon l'invention, donnes a titre d f illustration dans les 
dessins annexes . 

La figure 1 est une vue en elevation et en coupe partielle selon X^- de 
l'invention selon la figure 2. 
30 La figure 2 est une vue en section SBlon X 2 ~ Y 2 selon la ^S" 1 * 8 1 ■ 

La figure 3 est une vue d'une variante de la partie femelle selon la figure 

1. 

La figure 4 est une vue developpie d'un ressort selon la variante de la 
figure 3. 

35 La figure 5 est une vue d'une autre variante de la partie femelle selon la 

figure 1. 

Dans les figures 1 et 2, on a designe par 1 une piece de contact male montee 
sur un support 5 ; une piece de contact femelle 2, cooperant avec la piece male 1, 
est montee sur un support 6. Les supports 5 et 6 sont relief de maniere connue 
40 a des isolateurs tournants non representees . Ces supports sont constitues par des 
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tubes en alliage cT aluminium. 

Les pieces de contact 1 et 2 sont realisees en cuivre recouvert d 'argent. 
La piece de contact male 1 est reliee au tube support 5 par une zone de soudure 3 
obtenue par friction, tandis que la piece de contact femelle 2 est reliee au tube 
support 6 par une zone de soudure 4 obtenue par friction, ce qui assure une tres 
faible resistance de contact. 

Les pieces de contact sont de revolution. 

La piece de contact male 1 est profilee de maniere a ce qu'au cours du mou- 
vement relatif entre la piece male 1 et la piece femelle 2, imprimg par les sup- 
ports, la piece femelle 2 constitue, en principe, I'enveloppe de la piece male 1. 
Mais, comme 1* ensemble des pieces et des supports est legerement deformable. on 
peut utiliser un profil moyen pour toute une zone de tension. 

La bonne tenue aux surintensites est obtenue en fragmentant la piece femelle 
2. Celle-ci est alors constitute par des lames telles que 2, formaht des doigts 
de contact et separees par des fentes telles que 7 ; ces fentes 7 sont prolongees 
par des fentes correspondantes 8, pratiqutes dans le tube 6 ; elles ont pour 
effet d'accroitre I'tlasticite des lames de contact. 

La pression de contact entre les doigts 2 de la piece femelle et la piece de 
contact male 1 est obtenue par l'61asticit§ naturelle des doigts ; mais elle 
peut etre avantageusement renforcee a I'aide de ressorts tBls que 11 disposis 
sous un capot 17 entre ce capot et chacune des lames telles que 2. Ce capot peut 
avoir d'autres fonctions telle que le frettage des doigts de contact lors du 
fonctionnement sous glace et/ou encore le role de pare-ef f luves . 

Dans une variante illustr6e dans la figure 3, le capot 17 est prolonge vers 
l'avant par un entonnoir 16 qui peut servir au guidage d 'entree de la piece male 
lors de la fermeture du sectionneur, si les ecarts des cotes a 1 'entree en contact 
sont sensibles par suite des tolerances de montage ou d' ecarts engendrts par les 
conditions atmbspheriques. 

En outre les ressorts d'appui sur les lames de contact 2 peuvent epouser la 
forme d'un ressort 9 illustre dans la figure 4 et comportant une ame circulaire 
10 munie- des pattes lattrales 12 ecartees au bas des lames de contact 2 ; ce 
ressort 9 peut §tre avantageusement muni d'une barrette de position 13 et de 
trous de rivetage 14 et 15. 

Selon une autre variante de realisation representee dans la figure 5, 
1' elasticity naturelle des lames de contact 2 peut etre renforcee par une bague 
plastique ou un ressort a boudin 16. 

Ces types de contact peuvent etre montes sur divers types de sectionneurs 
et notamment les sectionneurs a bras mobiles. 

II est bien evident que 1' invention n'est nullement limitee aux modes de 
realisation qui viennent d'etre d<§crits et representes et qui n'ont ete donnes 
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qu'a titre d'exemple i en particulier, on peut, sans sortir du cadre de 1 'inven- 
tion modifier certaines dispositions, ou remplacer certains moyens par des moyens 
equivalents. 
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RcVENDICATIONS 

1/ Assemblage de contacts male et femelle d' appareillage en metal a haute conduc- 
tubilite electrique, mentis sur supports metalliques de plus faible dBnsite, 
caracterise par le -Fait que Ae moyen de liaison de 1' assemblage entre un contact 
et son support comporte une soudure par friction. 

2/ Assemblage de contacts selon la revendication 1 , caracterise par le fait que le 
materiau du contact est du cuivre recouvert d' argent. 

3/ Assemblage de contacts selon 1'une des re vendi cations 1 et 2, caracterise par 
le fait que le support d'un contact est realise en aluminium ou alliage 
d'aluminium. 

4/ Assemblage de contacts selon l'une des revendications 1 a 3, caracterise par le 
fait que le contact femelle est fragments en plusieurs lames separees par une 
fente longitudinale. 

5/ Assemblage de contacts selon la revendication 4, caracterise par le fait que 
la fente longitudinale separant les lames contacts est prolongee sur l'extremite 
du support. 
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